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PU 300-70

Produktbeschreibung

Verwendungszweck :

Charakteristik:

Eigenschaften :

Lagerung :
Kennzeichnung :

VOC-Gesetzgebung:

2K-Polyurethan-Acryl-Strukturlack fur die industrielle Beschichtung
von Maschinen, Bauteilen, Konstruktionen, Stahlschranken und

Werkzeugen im Innen- und AulRenbereich.

Bindemittelbasis:
Festkorper:

Lieferviskositat (DIN 53 211) :
Spez. Gew. (DIN 51 757):
Glanzgrad (DIN 67 530):

Polyurethan-Acryl-System
56 - 60 Gew.-%

- elektrostatisch verarbeitbar
- hohe UV- und Wetterbestandigkeit
- sehr gute Wasserbestandigkeit, 16semittelfest

- silikonfrei

- Temperaturbestandigkeit:
Dauerbelastung: 150 °C; Kurzzeitbelastung: 180 ° C

- Haftung (DIN 53 151): Stahl: Gt 0 (sehr gut), Zink: Gt 0-1 (gut)

im verschlossenen Originalgebinde mindestens 3 Jahre lagerfahig

VbF: entfallt; Gefahrstoffverordnung: entzindlich.

Manche Farbtdne kdnnen Blei enthalten (bleifreie Alternativen erhaltlich).

EU-Grenzwert fir das Produkt (Kat.A/j): 550 g/l (2007)/ 500 g/l (2010);

(Kat. B/e): 840 g/l (2007).

Dieses Produkt enthalt maximal 444 g/l VOC.

thixotrop
1,10- 1,35 kg /|
70-80 % / 60° (seidenglanzend)

Verarbeitungshinweise

Verarbeitungs-
bedingungen:
Untergrund-
vorbehandlung:

Auftragsverfahren :
Luft / FlieBbecher
HVLP

Airless

Verdlinnung:

Harter:
Mischungsverhaltnis:

Ab + 10 °C und bis 80 % relative Luftfeuchtigkeit.

reinigen, eventuell anschleifen (Rost, Zunder,

Verdinnung
unverdiinnt
unverdinnt
unverdiinnt

Eisen, Stahl:
Walzhaut entfernen) und entfetten mit Thalit Silikonentferner
Druck [ bar] Dlse [mm] Spritzgange
4-5 2,0-3,0 2
25-3 2,0-3,0 2
100 - 120 0,41 - 0,50 1
(65-95°)

verarbeitungsfertig ohne Verdiinnungszugabe, bei besonderem
Bedarf mit Thalit 2K-Verdinnung verdiinnen.
Thalit PUR-Strukturhéarter A61.

nach Gewicht: 5: 1 (Lack : H

arter)

nach Volumen: 4 : 1 (Lack : Harter)

Dieses Merkblatt dient der Information! Die Angaben entsprechen nach unserer Kenntnis dem Stand der Technik und beruhen auf
langjéhrigen Erfahrungen bei der Herstellung unserer Produkte. Die Angaben erfolgen jedoch unverbindlich und ohne Gewahr.
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Thalit Industrie 2K-PUR-Strukturlack seidenglanzend PU 300-70

Trocknung staubtrocken grifffest montagefest Ube rlackierbar
Objekttemperatur 20 °C 25- 30 Min. 5-6h 24 h -
Objekttemperatur 60 °C 30 Min.

Die Endharte wird nach 5 - 6 Tagen (20 °C) erreich t.
Topfzeit: 1-2h
Aufbauvorschlage: 1-Schicht-Aufbau (fur geringe Ko rrosionsbelastung):

Grundierung auf Eisen, Stahl, Zink und Decklackierung:
2K-PUR-Strukturlack PU 300-70 (Gesamtschichtdicke: 50 — 70 um)
2-Schicht-Aufbau (fur héhere Korrosionsbelastung):
Eisen, Stahl:
Grundierung: EP 100-20 (Schichtdicke: 50 - 70 um)
Decklackierung: PU 300-70 (Schichtdicke: 50 - 60 pum)
Zink: Grundierung: EP 100-20 (Schichtdicke: 50 - 70 um)
Decklackierung: PU 300-70 (Schichtdicke: 50 - 60 pum)
Aluminium:
Grundierung: EP 100-20 (Schichtdicke: 50 - 70 um)
Decklackierung: PU 300-70 (Schichtdicke: 50 - 60 pum)
Ergiebigkeit theoretisch: 6,5 - 7,0 m2/ kg (bei 50 um Trockenschichtdicke.

Besondere Hinweise

Nur fur die professionelle Anwendung bestimmt. Manche Farbtone kdnnen Blei enthalten,
deshalb nicht fir Gegenstande benitzen, die gelutscht oder gekaut werden kénnen.
Besonders UV-bestandige Pigmentierungen (z.B. flr Fassadenbeschichtung) sind auf
Anfrage erhaltlich.

Spritzabstand und Spritzdruck verandern die Struktur:

Geringer Abstand = geringe Struktur grol3er Abstand

= grof3e Struktur
Geringer Druck = geringe Struktur grol3er Druck

grol3e Struktur

| Sicherheitsratschlage

Wahrend der Arbeit nicht rauchen, essen und trinken. Fir Kinder unerreichbar aufbewahren.

‘ Reinigung der Werkzeuge

Werkzeuge sofort nach Gebrauch mit Nitroverdiinnung oder Thalit 2K-Verdiinnung reinigen.

\ Entsorgung

Die Entsorgung erfolgt Uber das ARA-System. Die Verpackungen missen sauber, trocken, frei
von Fremdstoffen und restentleert sein. Bei Kunststoffgebinden muss der Metallbiigel entfernt
werden. Die Verpackungen mussen das Produktetikett des letzten Flllgutes aufweisen.

Dieses Merkblatt dient der Information! Die Angaben entsprechen nach unserer Kenntnis dem Stand der Technik und beruhen auf
langjéhrigen Erfahrungen bei der Herstellung unserer Produkte. Die Angaben erfolgen jedoch unverbindlich und ohne Gewahr.
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